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Este documento é protegido por direitos autorais. A cOpia total ou
parcial do texto, imagens ou tabelas sem a autorizacdo da AEROMOB é
expressamente proibida, sujeitando-se o infrator as penalidades civeis e
criminais cabiveis, sem prejuizo da responsabilizacéo financeira pelas
perdas e danos a que der causa, inclusive relacionadas a possiveis
lucros cessantes.
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INTRODUCAO

Este Manual de Manutencdo deve ser usado em conjunto do IPC
(lllustrated Parts Catalogue) part number IPC AM-HDM-145-K01, com o intuito
de manter o equipamento em perfeitas condi¢cdes de uso, provendo seguranca

e qualidade na aplicacao.

As orientacdes contidas neste documento visam facilitar e agilizar o
trabalho de desmontagem, remocdo dos componentes e remontagem do

equipamento.

Manter a manutencao em dia evitara acidentes e impedira que o produto
figue parado por falhas. Acdes de limpeza, lubrificacdo e inspecdes sado

condicdes basicas para o bom funcionamento.

OBS.: ESTE MANUAL PREVE EXECUCAO NO LADO DIREITO, DEVENDO
SER UTILIZADO COMO A REFERENCIA PARA EXECUTAR O TRABALHO
NO LADO ESQUERDO QUANDO HOUVER.
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LISTA DE ABREVIACOES

No decorrer do manual vocé encontrara referéncias do tipo:

(1-4/50)

\

Significa a pagina do IPC. Representa o numero do item referido

na lista do IPC.
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Dimensdes Basicas do Equipamento
Este equipamento tem as seguintes dimensoes:
Diametro dos pneus: 352 mm

Peso: 50 Kg

Pressao dos pneus: 105 PSI

501
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MAPA DE INSPECOES

DESCRICAO CcODIGO PERIODICIDADE
Lubrificacdo do Sistema MM AM-HDM-145-K01/3-1 3 anos /1000 ciclos
Troca de Pneu MM AM-HDM-145-K01/3-6 On Condition

Os demais componentes sdo ON-CONDITION, devendo estar em perfeitas
condi¢des. SO é permitida a utilizacdo do equipamento, estando o conjunto completo
e em perfeito funcionamento. E expressamente proibido e perigoso a utilizacdo do
equipamento com alguma peca, placa informativa ou componente faltando. Caso seja
necessaria a reposicdo de algum item ou componente, contate a Aeromob. O
equipamento deve conter todos os itens declarados no IPC para que o equipamento
esteja apto e seguro para operagao.

Os pneus devem estar calibrados com 105 PSI. E obrigatorio que todos os
4 pneus estejam calibrados antes de qualquer utilizacdo do equipamento. Caso
ocorravariacdo datemperaturaambiente em mais de 10 °C do dia da calibragem
até o momento da utilizacdo do equipamento, 0s pneus devem ser recalibrados
antes do uso.

A calibragem fora do especificado pode ocasionar risco de lesao corporal
e/ou danos ao equipamento.

Caso 0s pneus estejam apresentando ressecamento ou rachaduras, é
obrigatéria a substituicdo antes do proximo uso. Consulte a Aeromob para
fornecimento de pneus e camaras.

Manter o equipamento limpo, além deixa-lo mais bonito, € muito
Importante para a sua segurancga. A sujeira pode encobrir anormalidades
potencialmente geradoras de falhas. Durante a limpeza é preciso verificar a
presenca de trincas, folgas, deformacdes, ruidos, desalinhamentos e qualquer outro
desgaste ou caracteristica irregular. Limpeza é inspecéao.
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SUBPARTE 03

PROCEDIMENTOS DE ROTINA

ATUALIZADO EM 26/MAR/2024 11



Ne=ROMO BB MAINTENANCE MANUAL

HARDMOS3 -HS MM AM-HDM-145-K01/3-1

Limpeza do Conjunto Completo

MM AM-HDM-145-K01/3-1

A. Documentos Aplicaveis
N/A

B. Ferramentas Especiais
N/A

C. Materiais
a. Querosene e estopa limpa.

D. Pecas de Reposicéo de Rotina
N/A

E. Set-up de trabalho
a. Posicionar equipamento em ambiente limpo e com boa iluminagao.
F. Procedimento de Limpeza

a. Aplique a estopa com querosene em todas as partes metalicas do equipamento,
para remover a sujeira. Inspecionar visualmente as pecas, avaliando a presenca
de trincas, deformacdes, ruidos ou comportamento inadequado do produto.
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Calibracao dos Pneus

A. Documentos Aplicaveis
N/A

B. Ferramentas Especiais
a. Manodmetro calibrador de pneus e compressor de ar.
C. Materiais

N/A

D. Pecas de Reposicéo de Rotina
N/A

E. Set-up de trabalho
N/A

F. Procedimento

a. Com o mandémetro calibrador verifique se a pressao dos pneus é de 105 PSI. Caso
seja diferente, ajuste a pressao até o valor estabelecido.
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Lubrificacdo do Sistema

A. Documentos Aplicaveis
N/A

B. Ferramentas Especiais
a. Bomba para graxa.
C. Materiais
a. Lubrificante AM-LUB-BIO1 e graxa AM-LUB-GX12, ambos fornecidos pela Aeromob.

D. Pecas de Reposicéo de Rotina
N/A

E. Set-up de trabalho
N/A

F. Procedimento

a. Com a bomba para graxa, aplique o lubrificante nos dois pinos graxeiros existentes
no bloco do equipamento.
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SUBPARTE 04

DESMONTAGEM E MONTAGEM
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Desmontagem / Montagem — SEPARACAO DOS
COMPONENTES

A. Documentos Aplicaveis
a. IPC AM-HDM-145D-K01.
B. Ferramentas Especiais
a. Soprador térmico 1800 W.
b. Sacador do punho FM-HDM-145-F01.

C. Materiais
N/A

D. Pecas de Reposicéo de Rotina
N/A

E. Set-up detrabalho
N/A

F. Procedimento de desmontagem

a. Com o equipamento posicionado e travado no skid da aeronave, aplique soprador
térmico sobre o parafuso (1-4/21) por 5 minutos, com atencao para nao aguecer o
pneu ou o corpo do equipamento. Ver Figura 1.
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Figura 1
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b. Posicione a alavanca seletora do punho (5-3/8) na posicdo UP. Acione a alavanca
até gque o marcador de nivel esteja no minimo a 10 mm do limite inferior da escala,
ver Figura 2.

Figura 2
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c. Agora posicione a alavanca seletora do punho (5-3/8) na posicdo DOWN.

d. Um operador deve travar o parafuso (1-4/21) com uma chave de boca enquanto
outro operador aciona a alavanca até que o parafuso esteja solto. Ver Figura 3.

Figura 3
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e. Retire o equipamento da aeronave e leve-o até a oficina.

f. Puxe a alavanca para retira-la do equipamento

g. Remova o drop stop (1-4/19) e a porca especial (1-4/23).

h. Posicione o equipamento sobre uma bancada emborrachada e limpa, com as rodas
para cima, utilizando o calgco FM-HDM-145-M02.

i. Utilize o soprador térmico (1800 W por 2 minutos) para remover a cola trava rosca
dos parafusos (2-3/16).

“n

]. Remova o parafuso (2-3/16) e retire uma roda. Repita o procedimento “” e retire a

outra roda.

k. Aplique o soprador térmico (1800 W) sobre o parafuso (6-3/18) por 2 minutos para
remover a cola trava rosca. Retire o parafuso.

I. Retire o pino (6-3/7) e remova a garra do equipamento.

m. Solte os parafusos (1-4/52) e remova a seta (1-4/14).

n. Solte os parafusos (2-3/14) e (2-3/13). Remova a base do equipamento.

0. Para sacar o punho tenha atencéo para o sentido da rosca: se a marcacao for “D” é
rosca direita, se a marcacgao for “E” sera rosca esquerda. Usar soprador térmico por 2
minutos no parafuso (1-4/55) para remover a cola trava rosca. Retire o parafuso e a
arruela pertencente a montagem.

p. Utilize o sacador do punho FM-HDM-145-F01 e remova-o do equipamento.

g. A desmontagem das pecas de cada componente € apresentada nas secoes
posteriores. Para executar a separa¢do dos componentes consulte os capitulos MM
AM-HDM-145-K01/4-1, AM-HDM-145-K01/4-2, AM-HDM-145-K01/4-3, AM-HDM-
145-K01/4-4, AM-HDM-145-K01/4-5, AM-HDM-145-K01/4-6 e AM-HDM-145-
K01/4-7.
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G. Procedimento de montagem

a. A montagem das pecas de cada componente € apresentada nas sec¢des posteriores.
Para executar a montagem de cada subconjunto, consulte a secao G dos capitulos
MM AM-HDM-145-K01/4-1, AM-HDM-145-K01/4-2, AM-HDM-145-K01/4-3, AM-
HDM-145-K01/4-4, AM-HDM-145-K01/4-5, AM-HDM-145-K01/4-6 € AM-HDM-145-
K01/4-7.

b. Com o bloco montado conforme MM AM-HDM-145-K01, coloque-o de cabeca pra
baixo, incline a seta (1-4/14) para o lado da tampa (1-4/8) conforme a Figura 4.
Posicione a ponta da seta no canal, conforme a vista superior da Figura 5.
Movimente cuidadosamente a peca para dentro do canal referido e gire-a até a
posicao vertical. Coloque os parafusos (1-4/52).

Figura 4
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Figura 5
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c. Com o bloco de cabeca pra baixo e cremalheira toda para fora, instale a garra
montada conforme MM AM-HDM-145-K01/2-6. Ver Figura 6.

Figura 6
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d. Com o bloco de cabeca pra baixo e cremalheira toda para fora, instale as rodas
montadas conforme MM-AM-HDM-145-K01/4-3. Conforme Figura 7

Figura 7

e. Com a cremalheira toda para fora, com a base, garra e rodas montadas, posicione
0 bloco de cabeca para cima, instale pec¢a (1-4/19) com (1-4/23).

f. Com o conjunto todo montado e rodas apoiadas na bancada, insira a alavanca
montada conforme MM-AM-HDM-145-K01/4-4.

g. Leve o equipamento para a aeronave e trave-o no Skid.

h. Posicione a alavanca seletora do punho (5-3/8) na posicéo UP.
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I.  Um operador deve travar o parafuso (1-4/21) com uma chave de boca enquanto
outro operador posiciona a balanca de gancho na alavanca. A posicao deve ser 720
mm em relag&o ao centro do punho, conforme Figura 8. O operador deve puxar a
alavanca, repetindo o movimento até que a balanca registre 21 Kgf.

Figura 8
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j.  Remova o equipamento da aeronave e guarde-o por 24 horas para secar a cola trava
rosca.

k. PROIBA o uso do equipamento por 24 horas apés este procedimento.

INTENCIONALMENTE EM BRANCO
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Desmontagem / Montagem - CORPO

MM AM-HDM-145-K01/4-1

A. Documentos Aplicaveis
a. IPC AM-HDM-145D-K01.
B. Ferramentas Especiais
a. FM-HDM-145-010 — Sacador de Coroa.
b. FM-HDM-145-011 — Puncé&o do sacador.
c. Prensa
C. Materiais
a. Lubrificacdo bicomponente AM-LUB-01, quantidade 180ml.
D. Pecas de Reposicédo de Rotina
a. Junta AM-HDM-145D-037 conforme (1-4/13).
E. Set-up de trabalho
a. Prepare uma bancada de trabalho limpa, emborrachada e organizada.
b. Proceda a limpeza do equipamento conforme MM AM-HDM-145-K01/3-1.
F. Procedimento de desmontagem

a. Execute cartdo MM AM-HDM-145-K01/1-0 sec¢éo F, alinea a até alinea k para
separar o corpo dos demais componentes do equipamento AM-HDM-145D-KO01.
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b. Posicione o Bloco com a Tampa frontal (1-4/8) voltada para cima.

c. Remova os oito parafusos (1-4/53).

d. Drene a lubrificagdo bicomponente.

e. Remova o parafuso antivacuo (1-4/54).

f.  Com duas chaves de fenda, utilize as cavas laterais para alavancar a tampa frontal
para fora (1-4/8).

g. Solte e remova os parafusos (1-4/44) e as demais arruelas pertencentes a
montagem.

h. Retire os itens (1-4/12), (1-4/17) e (1-4/18).

I.  Solte e retire o parafuso (1-4/21), a arruela (1-4/10).

j. Posicione a base FM-HDM-145-001D na prensa e coloque o bloco sobre ela
conforme ilustrado na Figura X.

K. Insira a bucha no eixo da prensa.

l.  Acione a prensa sobre o fuso (1-4/6) até que ele desloque de 1 a 2 mm. Monitore 0
esfor¢co para que ndo ultrapasse 500 Kgf. Gire o fuso manualmente para destrava-lo
da coroa. Repita esta operacao até que o fuso seja removido completamente.

m. Retire o rolamento (1-4/30).

n. Remova a coroa (1-4/7) utilizando o sacador FM-HDM-145-010 e o punc¢ao FM-
HDM-145-011.

0. Limpe a coroa com guerosene utilizando um pincel, sobre uma cuba.

p. Inspecione os dentes da coroa.

g. Remova as chavetas (1-4/20) pressionando a extremidade que esta mais proxima
da ponta do eixo.
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-

Com o bloco (1-4/5) sobre a bancada e com a cavidade voltada para baixo
remova os parafusos (1-4/40) e a tampa (1-4/1) do bloco.

Com a tampa (1-4/1) sobre a bancada com a parte interna voltada para cima,
retire a guia da cremalheira (1-4/2) soltando os parafusos (1-4/47), e retirando as

arruelas pertencentes a montagem.

Retire o espacgador (1-4/25) e o rolamento (1-4/39) da extremidade do eixo
(1-4/16).

Retire a cremalheira (1-4/4), o pinh&ao (1-4/3) e as chavetas (1-4/20)
pressionando-as na ponta mais préxima do eixo.

Remova a guia da cremalheira (1-4/2) do bloco (1-4/5).

A desmontagem de cada componente do fuso é detalhada em MM AM-HDM-145D-
K01/4-7.

Remova as vedacoOes (1-4/13) e (1-4/24) da tampa (1-4/8).

Limpe todas as pecas com querosene

INTENCIONALMENTE EM BRANCO
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G. Procedimento de montagem

a. Instale o retentor (1-4/35) no bloco (1-4/5), apds instale o anel externo do
rolamento (1-4/30), na lateral direita do bloco e o anel externo do outro rolamento
(1-4/30) pelo lado esquerdo do bloco. Conforme a Figura 9.

Figura 9
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b.

C.

d.

e.

Posicione a guia (1-4/2) no bloco (1-4/5). Posicione as pecas (1-4/17) e (1-4/18).
Utilizando os parafusos (1-4/44) e arruelas pertencentes a esta etapa, fixe os
componentes citados acima.

Instale o rolamento (1-4/39) no eixo (3-4/16), apoés instale o retentor (1-4/33)
utilizando vaselina no mesmo eixo. (Garanta que o retentor esteja com seu lado
aberto voltado para o rolamento e que o labio interno do retentor n&o tenha
dobrado).

Insira 0 eixo com o rolamento e retentor j& montado pela frente do bloco
utilizando vaselina na face externa do retentor e na cama do retentor que fica no
bloco.

Posicione o bloco com a parte interna voltada para cima, insira o espagador (1-
4/25). Insira as 4 chavetas (1-4/20) no eixo (1-4/16). A face inclinada da chaveta
deve estar voltada para a ponta do eixo, conforme Figura 10.

Figura 10
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f. Insira o pinh&o (1-4/3) no eixo (1-4/16) garantindo que as marcagdes de
montagem estejam alinhadas.

g. Gire o pinhdo no sentido horério até o limite do bloco, encaixe a cremalheira de
forma que o primeiro dente da cremalheira (1-4/4) figue sobreposto ao primeiro
dente do pinh&o, conforme a Figura 11.
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Figura 11

h. Com a cremalheira ja encaixada, movimente a cremalheira no curso total para
cima e para baixo, garantindo que nao haja nenhuma obstrucéo. (Caso haja
obstrucao, alguma manutencgéo pode ser requerida antes da sequéncia de
montagem).

i. Estando a movimentacdo da cremalheira total, livre e sem folga, remova a
cremalheira para aplicar graxa AM-LUB-GX12, nos dentes da cremalheira e nos
canais onde correrdo as guias. Apliqgue também a mesma graxa em todas as faces da
guia (1-4/2), nos dentes e laterais do pinhao (1-4/3).
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- Insira o outro espagador (1-4/25) e o rolamento (1-4/39) na extremidade do eixo
(1-4/16).

k. Com atampa (1-4/1) sobre a bancada com a parte interna voltada para cima,
instale a outra guia (1-4/2). utilizando os parafusos (1-4/42), juntamente com as
arruelas pertencentes a montagem.

l.  Aplique a graxa AM-LUB-GX12 em todas as faces da guia (1-4/2) montada na
tampa (1-4/1).

m. Com o bloco (1-4/5) sobre a bancada e com a parte interna voltada para cima
encaixe a tampa (1-4/1) sobre o bloco.

n. Com o bloco e tampa traseira bem encaixados, verifique que a movimentacao da
cremalheira (1-4/4) possui 0 movimento total, livre e sem folga. (Caso haja
obstrucdo, alguma manutencdo pode ser requerida antes da sequéncia de
montagem).

0. Estando a movimentagao da cremalheira total, livre e sem folga, insira os
parafusos (1-4/40) e as demais arruelas pertencentes a montagem aplicando o
aperto de forma cruzada.

p. Com a tampa traseira (1-4/1) deitada sobre a bancada garanta que a
movimentacgao da cremalheira esteja total, livre e sem folga. (Caso a
movimentacéo esteja obstruida pode ter ocorrido um desalinhamento na
montagem entre a tampa e o bloco, neste caso desaperte os parafusos buscando
um melhor alinhamento antes do reaperto).

g. Com atampa traseira (1-4/1) deitada sobre a bancada, instale as 4 chavetas (1-
4/20) no eixo (1-4/16). Veja Figura 12.
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Figura 12

r. Insira a coroa (1-4/7) garantindo que as marcac¢des de montagem entre a coroa e
0 eixo estejam alinhadas.
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s. Antes de iniciar esta etapa, garanta que a cremalheira (1-4/4) esteja totalmente
recolhida conforme a Figura 13. (Caso vocé tente realizar a montagem da
proxima etapa com a cremalheira fora dessa posicéo, a coroa ndo tera curso
para girar durante a montagem do fuso e os dentes do engrenamento seréao
severamente danificados.

Figura 13

t. Com o fuso (1-4/6) montado de acordo com o0 MM-AM-HDM-145D-K01/4-7 insira
0 mesmo pelo lado esquerdo do bloco de forma centrada e alinhada, girando e
empurrando o fuso, fazendo com que os dentes do fuso girem os dentes da
coroa e a cremalheira descga. Utilize a ferramenta FM-HDM-145-F02 para bater
sobre o rolamento (1-4/31) montado no fuso (1-4/6) para o encaixe até final de
curso do fuso no bloco.
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CC.

dd.

ee.

u. Insira o rolamento (1-4/30) no lado direito do bloco. Aplique um pouco de graxa
AM-LUB-GX12 sobre uma das faces do item (1-4/11) e coloque-o centralizado na
arruela (1-4/10).

v. Apligue bastante cola trava rosca TB1375 no parafuso (1-4/21) e no respectivo furo
roscado.

w. Com o equipamento sobre a bancada posicione (1-4/10), monte e aperte o parafuso
(1-4/21).

X. Do lado esquerdo, insira o retentor (1-4/32), a bucha (1-4/9), o rolamento do
punho (1-4/56) e as chavetas (1-4/26). Utilizar ferramenta FM-HDM-145-F03.

y. Insira o punho montado conforme MM-AM-HDM-145D-K01/2-5 no fuso,
garantindo que a seletora do punho esteja centrada no ponto neutro antes de
iniciar o encaixe.

z. Monte os itens (1-4/27) e (1-4/57) no punho.

aa.Parafuse com (1-4/55) e demais arruelas aplicaveis utilizando a cola trava rosca
TB1375 na rosca do parafuso.

bb. Prepare o lubrificante com 150 mL de 6leo e 30 mL de graxa, ambos fornecidos
pela Aeromob. Misture bem os componentes até formar uma pasta homogénea.

Com a tampa traseira (1-4/1) deitada na bancada e a parte frontal do bloco
voltada para cima, despeje 180ml do lubrificante AM-LUB-BIO1 pela abertura
frontal do bloco, preenchendo o espacgo da caixa multiplicadora de for¢ca onde
estdo montados a coroa (1-4/7) e o fuso (1-4/6). Movimente o fuso fazendo a
cremalheira subir e descer durante a aplicacéo da lubrificagdo para garantir que a
lubrificacéo tenha entrado entre as engrenagens e rolamentos cénicos, fazendo
com que caibam os 180ml do referido lubrificante dentro da caixa.

Com a tampa frontal (1-4/8) sobre a bancada com a parte interna voltada para

cima, instale as juntas (1-4/13) e (1-4/24) na tampa e o rolamento (1-4/41).

Garanta que o parafuso (1-4/54) de respiro tenha sido removido da tampa frontal
(1-4/8). Antes de colocar a tampa, despejar o lubrificante e girar o punho para
cima e para baixo 10 vezes até o final, para espalhar o lubrificante. (Obs.:
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Durante a montagem da tampa frontal sobre o bloco € comum expelir excesso de
lubrificagéo sobre o respiro da tampa frontal).

ff. Insira os parafusos (1-4/53) com as respectivas arruelas na tampa frontal (1-4/8)
e aperte de forma cruzada.

gg. Com a parte frontal do bloco voltada para cima, instale a peca (1-4/12) e os
parafusos (1-4/42).

hh. Com o bloco de cabeca pra baixo, insira o calco FM-HDM-145-M02 para que 0
bloco ndo tombe. Encaixe a base montada conforme MM AM-HDM-145-K01/2-2
e coloque o parafuso (1-4/15) com a arruela pertencente a montagem, conforme

a Figura 14.

Figura 14
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ii. Com o bloco de cabeca pra baixo, incline a seta (1-4/14) para o lado da tampa
(1-4/8) conforme a Figura 15. Posicione a ponta da seta no canal, conforme a
vista superior da Figura 16. Movimente cuidadosamente a pec¢a para dentro do
canal referido e gire-a até a posicao vertical. Coloque os parafusos (1-4/52).

Figura 15

Figura 16
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jj. Com o bloco de cabeca pra baixo e cremalheira toda para fora, instale a garra
montada conforme MM AM-HDM-145-K01/2-6, veja Figura 17.

Figura 17
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kk. Com o bloco de cabeca pra baixo e cremalheira toda para fora, instale as rodas
montadas conforme MM-AM-HDM-145-K01/4-3. Veja Figura 18.

Figura 18

Il. Com a cremalheira toda para fora, com a base, garra e rodas montadas, posicione
0 bloco de cabeca para cima, instale peca (1-4/19) com (1-4/23).

mm.Com o conjunto todo montado e rodas apoiadas na bancada, insira a alavanca
montada conforme MM-AM-HDM-145-K01/4-4.
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nn. Para montagem do corpo no equipamento execute o cartdéo MM AM-HDM-145D-
K01/4-0 secéo G.

INTENCIONALMENTE EM BRANCO
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Desmontagem / Montagem — BASE

MM AM-HDM-145-K01/4-2

A. Documentos Aplicaveis
a. IPC AM-HDM-145D-K0L1.

B. Ferramentas Especiais
N/A

C. Materiais
N/A

D. Pecas de Reposicéo de Rotina
N/A

E. Set-up de trabalho
N/A

F. Procedimento de desmontagem

a. Separe a base do restante do equipamento conforme descrito em MM AM-HDM-
145-K01/4-0, secéo F alineas de a até i.

b. Remova o item (2-3/6) soltando a porca (2-3/10).

c. Solte os parafusos (2-3/9) e retire a peca (2-3/2) e demais componentes
pertencentes a esta etapa.

d. Solte a porca (2-3/4) e retire a peca (2-3/5).
e. Limpe todas as pecas com querosene.
G. Procedimento de montagem

a. Insira a peca (2-3/5), a porca (2-3/4) e demais componentes pertencentes a esta
etapa.
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b. Insira a peca (2-3/2), os parafusos (2-3/9) e os demais componentes pertencentes a
esta montagem.

c. Monte o item (2-3/6) com as porcas (2-3/10) e demais componentes pertencentes a
esta etapa.

d. Separe os parafusos (2-3/13), (2-3/14), (2-3/16) e demais porcas e arruelas
relacionadas, para montagem posterior no conjunto completo.

e. Para montar a base no restante do equipamento, execute as alineas a, e, f do
cartdio MM AM-HDM-145-K01/4-0 secao G.

INTENCIONALMENTE EM BRANCO
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Desmontagem / Montagem — RODA

MM AM-HDM-145-K01/4-3

A. Documentos Aplicaveis
a. |IPC AM-HDM-145D-K01
B. Ferramentas Especiais
a. Soprador térmico 1800 W.
b. Sacador interno de rolamentos.
c. Prensa hidraulica.

C. Materiais
N/A

D. Pecas de Reposicéo de Rotina
N/A

E. Set-up de trabalho
a. Prepare uma bancada de trabalho emborrachada, limpa e organizada.
F. Procedimento de desmontagem

a. Para retirar as rodas do equipamento execute as alineas e até j da se¢éo F no
cartdo MM AM -HDM-145-K01/4-0.

b. Com a roda deitada sobre a bancada utilize um sacador interno de rolamentos para
remover os rolamentos (3-1/6) e (3-1/7).

c. Retire atampa da valvula e esvazie levemente a camara de ar.
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d. Solte os parafusos (3-1/8) e encha novamente a camara de ar para descolar as duas
metades do aro (3-1/3) antes de esvazia-la por completo novamente.Com 0s pneus ainda
montados e a camara de ar totalmente vazia, insira uma chapa espacadora (sem pontas
cortantes) entre os aros, conforme Figura 19 .

Figura 19

e. Coloque a roda na prensa e aplique forca sobre a chapa espacadora para descolar o aro

do pneu, até gue o aro seja completamente removido de dentro do pneu. Conforme
Figura 21.

Figura 20
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f. Remova a camara (3-1/4) de dentro do pneu.
G. Procedimento de montagem

a. Posicione o aro sobre a bancada de forma que a por¢do menor do diametro de
passagem do bico da camara figue embaixo. Veja Figura 21.

Figura 21

b. Insira a camara de ar dentro do pneu. Insira 0 pneu com a camara sobre o0 aro e
posicione o bico de enchimento na por¢cdo menor do diametro de passagem.

c. Insira a outra metade do aro sobre o0 pneu e garanta um bom encaixe sem esmagar
ou danificar o bico de enchimento.

d. Posicione o0 conjunto na prensa e aplique a forga sobre os aros, para que ocorra o
encaixe definitivo entre as duas metades do aro. Proteja a pintura para evitar danos.

e. Posicione o conjunto na bancada novamente, monte os parafusos (3-1/8) e aplique o
aperto.

f. Monte os rolamentos (3-1/7) e (3-1/6).
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g. Posicione o equipamento sobre uma bancada emborrachada e limpa, com a ponta
do eixo na vertical, utilizando o calco FM-HDM-145-M02.

h. Coloque uma das rodas no eixo e aplique a cola trava rosca no furo roscado.
Insira as arruelas (2-3/12), (2-3/15) e o parafuso (2-3/16).

I. Gire o equipamento 180° e repita o procedimento acima.

j. Para montar as rodas no restante do equipamento execute o cartdo MM-AM-
HDM-145-K01/4-0 alinea a até alinea d, secéo G.
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Desmontagem / Montagem — ALAVANCA

A. Documentos Aplicaveis
a. IPC AM-HDM-145D-K01

B. Ferramentas Especiais
N/A

C. Materiais
N/A

D. Pecas de Reposicdo de Rotina
N/A

E. Set-up de trabalho
N/A

F. Procedimento de desmontagem
a. Puxe a alavanca para retira-la do equipamento. Retire o indexador roscado (4-3/2)
b. Remova a peca (4-3/4)
c. Remova atampa (4-3/3)
G. Procedimento de montagem
a. Insira a tampa (4-3/3)
b. Insira a peca (4-3/4)

c. Insira o indexador roscado (4-3/2) e insira a alavanca montada no punho.
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Desmontagem / Montagem — PUNHO

MM AM-HDM-145-K01/4-5

A. Documentos Aplicaveis
a. IPC AM-HDM-145D-K01

B. Ferramentas Especiais
N/A

C. Materiais
N/A

D. Pecas de Reposicéo de Rotina
N/A

E. Set-up de trabalho
N/A

F. Procedimento de desmontagem

a. Remover o punho conforme MM AM-HDM-145-K01/4-0, executando as alineas a,
b, c,d ek dasecéo F.

b. Solte e remova os parafusos (5-3/15).
c. Remova a tampa (5-3/3).
d. Vaze todo o dleo.

e. Posicione a alavanca seletora (5-3/8) na posi¢ao neutra e retire a engrenagem (5-
3/5).

f. Retire os componentes (5-3/9), (5-3/10) e (5-3/13).

g. Remova o pino (5-3/16) e separe os itens (5-3/1) e (5-3/2).
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h. Solte e remova o parafuso (5-3/12) para sacar a bucha (5-3/6).

i. Remova os itens (5-3/4) e (5-3/7).

]. Limpe as pegas com querosene.

G. Procedimento de montagem

a. Monte o eixo (5-3/1) com a peca (5-3/2) inserindo o pino (5-3/16).

b. Insira a bucha (5-3/6) parafusando-a com (5-3/12)

c. Posicione o corpo do punho (5-3/7) com a cavidade para cima. Posicione a
engrenagem (5-3/5) com centro do corpo do punho.

d. Coloque as buchas (5-3/4) dentro dos alojamentos existentes no corpo do punho.

e. Insira os eixos (5-3/10) dentro das buchas (5-3/4) ja montadas.

f. Insira as garras (5-3/9) nos eixos (5-3/10) jA montados.

g. Posicione as molas (5-3/13) dentro dos rebaixos existentes nas garras (5-3/9).

h. Posicione o eixo (5-3/1) na bucha (5-3/4) central ja montada o corpo do punho.
Parafuse com (5-3/9) o item (5-3/14) e demais componentes pertencentes a esta
etapa.

i.  Coloque as 3 buchas (5-3/4) concéntricas com os rebaixos da tampa (5-3/3).

j. Insira os parafusos (5-3/15) aplicando o torque de forma cruzada.

k. Para inserir o punho no equipamento, execute as alineas a até d do cartdo MM AM-
HDM-145-K01/4-0 secao G.
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Desmontagem / Montagem — GARRA

MM AM-HDM-145-K01/4-6

A. Documentos Aplicaveis

a. IPC AM-HDM-145-K01.
B. Ferramentas Especiais

a. Soprador térmico 1800 W.
C. Materiais

a. Cola trava rosca.

D. Pecas de Reposicéo de Rotina
N/A

E. Set-up de trabalho
N/A

F. Procedimento de desmontagem

a. Pararemover a garra do equipamento montado execute as alineas de a até g da
sec¢ao F no cartdo MM AM-HDM-145-K01/4-0.

b. Retire o pino (6-3/7) com os elementos (6-3/19), (6-3/13) e (6-3/18).

c. Retire o0 apoio da garra (6-3/3) com os demais itens pertencentes a montagem.

d. Retire os itens (6-3/15), (6-3/22) e (6-3/9) e demais itens pertencentes a esta etapa.
e. Retire os parafusos (6-3/16) e o suporte (6-3/2).

f. Remova a trava (6-3/4) e os itens (6-3/10), (6-3/11), (6-3/13) e (6-3/17).
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g. Remova a manta antiabrasiva (6-3/5) que esta colada na parte inferior da garra.

h. Limpe as pegas com querosene.

G. Procedimento de montagem

a. Posicione atrava (6-3/4) e os itens (6-3/10), (6-3/11), (6-3/13) e (6-3/17).

b. Monte a mola (6-3/9) juntamente com os itens (6-3/6), (6-3/12) e (6-3/14), (6-3/22) e
demais componentes. Aperte os parafusos.

c. Monte os itens (6-3/2) com os parafusos (6-3/16).

d. Insira o apoio da garra (6-3/3) com os demais itens pertencentes a montagem.

e. Posicione o pino (6-3/7) com os elementos (6-3/19), (6-3/13) e (6-3/18).

f. Cole a manta antiabrasiva (6-3/5) na parte inferior da garra.

g. Para montar a garra no equipamento, siga os procedimentos da alinea a até g do
cartdéo MM AM-HDM-145-K01/4-0 secao G.
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Desmontagem / Montagem — FUSO

MM AM-HDM-145-K01/4-7

A. Documentos Aplicaveis
a. IPC AM-HDM-145-K01.
B. Ferramentas Especiais
a. Chave para porca KM
b. Morsa
c. Sacador de rolamento

C. Materiais
N/A

D. Pecas de Reposicéo de Rotina
N/A

E. Set-up de trabalho
N/A

F. Procedimento de desmontagem

a. Para remover o fuso do restante do equipamento utilize o cartdo MM-AM-HDM-
145D-K01/4-, Secéo F, alinea a até alinea l.

b. Remova o rolamento (1-4/31) utilizando o sacador de rolamentos.

c. Destrave o dente da arruela (1-4/50) da porca KM externa.

d. Retire a porca KM (1-4/51) utilizando a chave para porca KM.

e. Retire a arruela (1-4/50). Retire a outra porca KM.

ATUALIZADO EM 26/MAR/2024

53



Ne=ROMO BB MAINTENANCE MANUAL

HARDMOS 1HS MM AM-HDM-145-K01/4-7

f. Retire somente o corpo do rolamento conico (1-4/30) do fuso (1-4/6).
g. Retire o fuso (1-4/6) da morsa.

h. Limpe as pecas com gquerosene.

G. Procedimento de montagem

a. Coloque o (1-4/6) na morsa na posicao vertical. A morsa deve estar com
mordentes de aluminio para ndo marcar ou danificar o fuso. Nunca fixe a peca
pelas face das roscas.

b. Posicione o corpo do rolamento (1-4/30) no fuso com o lado conico virado para
dentro.

c. Posicione uma das porcas KM (1-4/51) e aperte com a chave da porca KM.
Coloque a trava aranha (1-4/50).

d. Posicione a outra porca KM e aperte.

e. Trave um dente da arruela (1-4/50) na porca KM externa.

f. Monte o rolamento (1-4/31) utilizando a ferramenta FM-HDM-145D-F05.

g. Para montar o fuso no restante do equipamento aplique o procedimento MM AM-

HDM-145-K01/4-1, Secao G alinea dd.
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TROUBLESHOOTING
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LISTA DE FALHAS

Nno percurso.

CAUSAS CARTAO DA
Sl LONIMS, PROVAVEIS MANUTENCAO

Equipamento desce Operador
sozinho quando o desalavancou
operador esta Parafuso (1-4/21) além do
desalavancando o perdeu o torque. batente. MM AM-HDM-145-K01-TS1
equipamento para
descer o helicéptero.

Materiais
Pneu vazio. Camara de ar furada. | pontiagudos MM AM-HDM-145-K01-TS2
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Falha Sistema de Elevacao

A. Documentos Aplicaveis

a. IPC AM-HDM-145D-K01
B. Ferramentas Especiais

a. Soprador térmico 1800 W.

b. Balanca de gancho portatil.
C. Materiais

a. Travarosca TB1375.

D. Pecas de Reposicéo de Rotina
N/A

E. Set-up de trabalho
N/A

F. Procedimento de desmontagem

a. Para soltar o parafuso (1-4/21), execute o cartdo MM AM-HDM-145-K01/4-0
Secao F, alinea a até alinea h.
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b. Utilize o soprador térmico (1800 W por 2 minutos) para remover a cola trava
rosca do parafuso (2-3/16) do mesmo lado em que esta o parafuso (1-4/21).

c. Retire aroda referida acima.

d. Enquanto um operador segura o equipamento, o outro operador retira
completamente o parafuso em questdo. Tenha atencdo para a rosca do parafuso,
para o equipamento esquerdo, o parafuso possui rosca esquerda.

G. Procedimento de montagem

a. Execute o cartdo MM AM-HDM-145-K01/4.1 secéo G alineas dd, ee, gg, hh.

b. Coloque a roda novamente no equipamento, aplique a cola trava rosca no
parafuso (2-1/18) e aperte com as arruelas pertencentes a esta montagem.

c. Execute o cartdo MM AM-HDM-145-K01/4.1 secao G alineas g, h, i, j e k.
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Pneu Vazio
MM AM-HDM-145-K01/TS-2
A. Documentos Aplicaveis
a. IPC AM-HDM-145D-K01
B. Ferramentas Especiais
a. Soprador térmico 1800 W.
b. Sacador interno de rolamentos.
c. Prensa hidraulica 15 ton.
C. Materiais
a. Travarosca TB1375.
b. Camara de ar (3-1/4).

D. Pecas de Reposicdo de Rotina
N/A

E. Set-up de trabalho
N/A

F. Procedimento de desmontagem

a. Pararemover as rodas do equipamento, execute o cartdo MM AM-HDM-145-K01/4-
0 Secao F, alinea e até alinea j.

b. Execute o cartdo MM AM-HDM-145-K01/4-3, alinea e até alinea g, secao F.
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G. Procedimento de montagem

a. Para montagem da roda, execute o cartdo MM-AM-HDM-145-K01/4-3, se¢éo G
alinea a até alinea e. Execute também as alineas g até alinea.i.
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